
沈鼓集团股份有限公司

要大力培育支撑中国制造、中国创造的高技
能人才队伍。希望年轻一代坚定创新超越、产业
报国的远大志向，为发展壮大实体经济多作贡献。

老企业要敢于搞新技术、创新品牌、闯新市
场，要志存高远、更上层楼，引领潮流、争创第一。

沈阳远大企业集团
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8 月中旬，沈阳远大智能工业集团为新
一代电梯生产全新打造的智能钣金柔性生
产线，正式启动上线试运行。此时，远在数
千公里之外的乌兹别克斯坦，集团国际运营
系统总裁左奇，正顶着超过 40℃的高温，指
挥工人建设新厂房。虽然施工现场条件艰
苦，但他每天都会算好时差，在约定的时间
里，与沈阳的伙伴共同分析新产线的各项测
试指标。

“新生产线对企业生产新产品，闯新
市场意义重大。”跨国视频连线过程中，左
奇擦着汗水，介绍着国内的新生产线与海
外这座新厂房间的协同关系，“十几年来，
总书记的谆谆教诲，成为激励我们前行的
号角。”

2013 年 8 月 30 日上午，习近平总书记
走进沈阳远大企业集团，详细了解建筑幕
墙、电梯等产品的生产销售情况，对企业

“勇于走出去、抢占海外市场”的做法表示
赞许。

“那时，远大电梯出口额不到 2 亿元。”
左奇笑道，而仅今年上半年，出口额就已超
过 4 亿元，全年产值有望突破 10 亿元，订单
超过15亿元。

“总书记的勉励，给了远大‘逆风出海’
的底气。”远大集团董事长康宝华说。

那几年，远大集团的拳头板块，远大铝
业的年产值曾创造约180亿元的辉煌，但地
产市场下行趋势已露端倪，远大铝业工程公
司国际事业部总裁张兴明记得，“此前拿下
的部分工程合同质量不高，负债率一度高达
80%以上”。也是在那几年，许多同行选择
收缩海外战线，可远大却反其道而行之，
2015 年起，企业坚定国际化战略，持续加码

国际市场。十年一剑，截至2025年年底，远
大经营性现金流较2015年增长220%。

“抢”市场的关键词，离不开“搞新技
术”，更植根于“志存高远”。以往，很多企业
对海外市场的开拓，推行的是“产品卖出去、
走出去”——远距离销售，零件坏了要从中
国发运，客户等上一个月以上是常事。十多
年来，远大将“打法”切换到“全球深度布
局”——通过技术输出和管理输出，在海外
建立合资工厂，用当地的销售、管理和生产
技术人员，实现服务当地、植根当地。

远大电梯拿到了欧盟 CE 认证、北美
CSA 认证、俄罗斯 EAC 认证等多个国家
和地区认证，用硬实力敲开了全球市场的
大门。

沙特、乌兹别克斯坦、越南……一家家
海外合资工厂拔地而起，销售版图从原来
的88个国家和地区扩展到今年的155个，几
乎翻倍。

产品准入上，远大铝业在欧洲、美洲、大
洋洲、亚洲和中东地区分别建立了与当地法
律和市场规则相匹配的远大幕墙系统，从
2013 年起系统化推进品牌建设，迪拜商区、
英国泰晤士河边、澳大利亚黄金海岸……远
大承建的标志性建筑引人注目。

如今，远大将发展的目光投向更远。
按照企业“五年全球化战略规划”，远大

集团将以海外制造基地为战略支点，协同国
内合作伙伴共建全球市场、共享国际红利。

“未来5年，全集团将聚焦绿色建材、智能电
梯、核电控制等前沿领域，深化全球布局，计
划在海外新建多个总部基地与服务中心，
2029年时，力争实现300亿元销售额。”康宝
华表示。

勇闯市场 将发展的目光投向更远
本报记者 唐佳丽

2013年8月28日至
31日，习近平总书记带着
深情牵挂和亲切关怀来到
辽宁，深入了解老工业基地
调整改造和振兴发展情况，
强调全面振兴东北地区等
老工业基地是国家既定战
略，要总结经验、完善政策，
深入实施创新驱动发展战
略，增强工业核心竞争力，
形成战略性新兴产业和传
统制造业并驾齐驱、现代服
务业和传统服务业相互促
进、信息化和工业化深度融
合的产业发展新格局，为全
面振兴老工业基地增添原
动力。

不负深情厚望，书写奋
进篇章。沿着总书记指引
的方向，今天的辽宁正咬定
目标、真抓实干，在推动新
时代东北全面振兴取得新
突破上勇于争先。

重温嘱托，又见金秋。
本报派出特别报道组沿着
习近平总书记在辽宁考察
的足迹展开回顾式采访，记
录辽宁人民把总书记擘画
的宏伟蓝图变成美好现实
的生动实践。
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近日，福建漳州中沙古雷乙烯项目传来好
消息：作为项目核心龙头装置，年产150万吨乙
烯装置联动试车成功。沈鼓集团股份有限公司
为整套装置提供“心脏设备”——乙烯三机组。

这是当前全球单套产能最大的乙烯装置，
最大负荷可达 180 万吨/年，多项指标达到国
际领先水平。

这份大国重器的硬核实力，源自车间里的
精雕细琢。走进沈鼓集团转子车间，机器轰鸣，
轨吊穿梭，一台台精密机床有序运转，电子屏幕
上跳动着加工参数，电火花设备、3D打印装备相
继投用，一件件压缩机叶轮在刀尖雕琢之下逐
步成型，厂房处处涌动着智能制造的新活力。

2013 年 8 月 30 日，习近平总书记来到沈
鼓集团考察，视察转子车间、定子车间，仔细询
问风机类产品、泵类产品的性能、应用、技术创
新情况，并同企业劳模亲切交谈。习近平总书
记指出，要发展集战略性新兴产业和先进制造
业于一身的高端装备制造业，培育新兴装备制
造产业集群。要大力培育支撑中国制造、中国
创造的高技能人才队伍。他希望年轻一代坚
定创新超越、产业报国的远大志向，为发展壮
大实体经济多作贡献。

“总书记叮嘱的话语，在我心里种下一颗
种子，一直激励我扎根一线，攻关创新。”13年
间，每当回忆起习近平总书记来到车间视察的
那一幕，转子车间数控车工、资深主任制造师
马长好都激动不已。

马长好所在车间制造的转子，是压缩机的“心
脏”，而他加工的叶轮则是“心脏”的核心部件。叶
轮的精加工对公差控制要求非常严格，一般在
0.02毫米以内，精度要求还不到头发丝的三分之
一，稍有不慎，价值几十万甚至几百万元的叶轮就
可能报废。叶轮就在马长好操作的车床车刀下一

刀刀切削出来，大家称他是“刀尖上的舞者”。
“干就干好，还求更好。”带着这句座右铭，

马长好在工作中尽全力保证每一件工件尺寸
都能够控制在公差中线，做到件件精品。在

“百万吨乙烯”产品的加工过程中，由于叶轮尺
寸大、精度要求高，马长好创新采用了粗车正
向切削、精车反向切削，正反向切削相结合的
方式，保证了产品精度。20余年深耕叶轮精
加工岗位，他坚持自学，从中专考取本科学
历，技艺精湛又善于技术创新。经他之手的产
品，已广泛应用于多套大型空气压缩机设备。

个人的成长，映照企业的蝶变。前不久，
沈鼓集团“智能工厂建设运维标准群”入选全
国首批“智能制造标准应用试点”十大标准群。

“总书记考察时，我们还是看图纸去加工
产品。如今车间经过数字化改造，通过电子屏
幕看图，效率提升显著。”马长好说，今年车间
新增电火花设备，攻克了特殊材质叶轮加工瓶
颈。在压缩机领域首家采用3D打印技术，实
现复杂结构压缩机叶轮打印成型。深熔焊等
自动化焊接设备投用，持续补齐工艺短板，“现
在数字化赋能生产，设备更新迭代，我们干事
创新的舞台越来越广阔。”

舞台广阔，更需薪火相传。马长好凭借爱
学习钻研的较真劲儿积极创新，成立马长好创
新工作室，转子车间有16名技术高手成为工
作室核心成员。大家一起交流、联合技术攻
关，解决关键技术问题后迅速向全车间推广，
培育出一片创新沃土。

13年前，习近平总书记考察沈鼓集团时，
沈鼓研制的我国首台百万吨乙烯压缩机刚投
入运行，此后，新产品不断研发投用，实现关键
领域高端装备国产化替代，以大国重器的硬核
实力守护国家能源与产业安全。

创新超越 向新向智铸就大国重器
本报记者 刘 桐

东软集团

医疗卫生服务加上信息化，如虎添翼啊！要
用医疗卫生服务信息化更好为群众服务。

8月26日，东软集团沈阳园区展厅内，屏
幕亮起，数据流转。

当一位来自医疗机构的访客走近演示区，
画面瞬间从智能座舱数据切换到智慧医疗方
案。不必讲解员开口，这套“千人千面”的智能
演示系统，几秒钟就“说”清了东软深耕软件行
业多年的“硬实力”。

东软园区内，“添翼”医疗健康智能化解决
方案的演示界面格外醒目。这套国内医疗数
智化转型的标杆平台，承载着一份跨越十余年
的殷切嘱托。

说起“添翼”二字的由来，要回溯到 2013
年8月29日，习近平总书记来到东软，看到远
程医疗系统的应用成效，作出“医疗卫生服务
加上信息化，如虎添翼”的重要指示，为企业探
索产业数字化、赋能民生领域指明方向。

东软集团总裁盖龙佳告诉记者，多年来，
东软集团持续加大面向未来，尤其是AI领域
的研发投入。2025年上线的东软“添翼”医疗
健康智能化解决方案，正是对习近平总书记重
要指示的接续践行。

该方案推动技术能力由单点创新向智能
化体系的跨越升级，深度重构诊疗、管理、运营
等医疗健康全价值链，目前已在中国医科大学
附属盛京医院、武汉大学中南医院等70余家
客户实现应用落地。数据显示，东软医疗核心
系统、电子病历评级市场份额位居前列，医疗
大数据临床数据解决方案市场份额排名第一，
多项核心指标稳居行业第一梯队。

今年是东软集团成立35周年。三十五载，
既是企业砥砺成长的历程，也是中国软件产业
从小到大、由弱变强的蝶变缩影。今天，软件
早已突破技术工具的定位，成为产业升级、民
生服务、数字经济高质量发展的核心力量。

在盖龙佳看来，AI 浪潮不是软件行业的
终点，而是产业跃升的全新契机。他表示，集
团牢记习近平总书记关于自主创新、信息化融
合发展的重要指示，于2024年正式启动战略
变革，向“软件+数据+AI”融合型智能实体企
业转型，推动解决方案智能化、数据要素价值
化、解决方案服务化、解决方案生态化落地。

依托自主研发与场景化迭代，东软构建起

AI智能体核心能力。截至2025年年末，集团
已形成百余项产品服务，深度赋能医疗健康、
智慧医保、智慧人社、数字政府与公共服务等
领域的 30 余个行业数字化升级，覆盖 120 余
个高频业务场景。目前，东软 AI Agent 相关
解决方案落地案例占比超 80%，经 90 余家标
杆客户实践验证与持续打磨，已实现业务落
地与商业闭环，为各行业提质增效、智能转型
提供支撑。

在汽车电子领域，盖龙佳用一组数据描绘
出东软的“全球版图”：“从沈阳写下的第一行
软件代码，如今已经跑在了全球130多个国家
和地区的超2000款车型里。”他介绍，凭借对
汽车产业变革的前瞻性判断，东软始终保持技
术领先优势，构建了以中、德、美、日、马来西亚
为中心的全球研发与交付网络，与国内外50

余家主流车企深度合作，并牵头和参与70余
项国际、国家行业标准制定，在供应链风险加
剧的背景下筑牢了自主可控的“护城河”。

科技创新，根基在人才。东软将人才队伍
建设摆在突出位置，集团现有员工2万余人，
先后斩获 CCTV 年度雇主、亚太最佳雇主等
荣誉，2025年再获多项最佳雇主奖项，2026年
成为唯一入围ICF教练影响力大奖决赛的中
国企业。良好的人才生态营造出简约务实的
氛围，团队内鼓励创新、包容试错，为青年研发
人才搭建起深耕技术、实战成长的优质平台。

东软园区里，每个人的脚步都很匆忙，这
里干事创业的氛围正浓。十几年来，东软牢记
总书记嘱托，坚守自主创新初心，以软件技术
扎根实体经济，把技术成果融入医院诊室、汽
车座舱、城市民生的方方面面。

以“全域智能”赋能千行百业
本报记者 刘家良

东软集团园区。 东软集团供图

沈鼓集团转子车间数控车工、资深主任制造师马长好（右）正在加工叶轮。 本报记者 杨靖岫 摄 远大智能扶梯车间里，新产品完成“打包”准备出厂。 本报记者 白 琳 摄


