
辽宁日报社出版 国内统一连续出版物号CN21—0001 代号7-1总第26129号 社址：沈阳市青年大街356号 邮政编码：110003 读者服务：024-22698352 广告垂询：024-22698121 年价：520元 零售：1.5元 印刷：辽宁金印文化传媒股份有限公司 电话：23782738

LIAONING DAILY
扫描二维码

关注本报APP

http://www.lnd.com.cn北国网网址：

2026年6月

9
今日8版

星期二
丙午年四月廿四

新华社平壤6月8日电 （记者李忠发 杨依军
王超） 当地时间6月8日下午，中共中央总书记、国家
主席习近平在平壤锦绣山迎宾馆同朝鲜劳动党总书记、
国务委员长金正恩举行会谈。

习近平指出，时隔 7 年再次到访美丽的平壤，我
感到十分高兴，也格外亲切。我愿同总书记同志一道，
以这次访问为契机，加强对新时期中朝关系的顶层设计
和战略指引，推动中朝关系与时俱进、得到更大发展，
更好造福两国和两国人民，为地区乃至世界和平稳定
和发展繁荣作出积极贡献。

习近平强调，中朝两国同为共产党领导的社会主义
国家。中朝传统友谊植根于双方共同的理想信念和
奋斗目标，有深厚历史积淀、坚实政治基础、牢固情感
纽带，世代友好、命运与共、守望相助始终是中朝关系
的鲜明特征。无论国际形势如何变化，中国党和政府
高度重视中朝传统友好的坚定立场不会改变，对金正恩

总书记同志领导朝鲜社会主义事业的坚定支持不会
改变，维护中朝双方共同利益和良好战略环境的坚定
决心不会改变。

习近平指出，面对加速演进的世界百年变局，双方
要登高望远、继往开来，从两党两国关系发展历程中汲取
智慧，在人类历史发展大势中把握机遇，为中朝传统友谊
注入新的时代内涵和强劲动力，开辟两国社会主义事业
和地区和平与发展更加美好的前景。

习近平就发展中朝关系提出4点意见。
第一，坚持以高层交往为引领，夯实政治互信根基。

最高领导人战略引领是中朝关系的最大优势。我愿同
总书记同志保持密切战略沟通，引领中朝关系不断迈向
新高度。今年是《中朝友好合作互助条约》签订65周年，
双方要隆重举办纪念活动。两党关系对中朝关系发展
发挥重要引领作用，要进一步拓展和活跃两党各层级
各领域友好交往，深化治党治国经验交流互鉴。双方要

加强外交、执法、军队等交流，落实好我和总书记同志
达成的重要共识，为中朝关系发展汇聚智慧和力量。

第二，坚持以为民造福为目标，提升务实合作水平。
中方愿同朝方加强发展战略对接，扩大经贸、农业、
建筑、科技、医疗卫生等务实合作，更好造福两国人民。
双方要以边境口岸全面复通、民航航班和国际客运列车
恢复运营为契机，扩大人员往来，实现双向奔赴。

第三，坚持以友谊传承为动力，拉紧民心相通纽带。
中朝用鲜血凝成的传统友谊是两国人民共同的宝贵
财富。中方愿同朝方一道，共同维护好、管理好在朝
志愿军烈士纪念设施，开展富有特色的革命传统教育、
青少年思想教育，传承好两国红色基因和传统友谊。
中方愿同朝方用好各自优势资源，加强教育、文艺、
旅游、体育、媒体、青年、地方、友城等交流合作，让中朝
传统友谊更加深入人心。

第四，坚持以公平正义为理念，丰富战略协作内涵。

面对人类向何处去这一重大课题，我提出构建人类命运
共同体理念和四大全球倡议，希望推动全球治理朝着
更加公正合理的方向发展，得到包括朝方在内的国际
社会广泛支持和积极响应。亚洲是中朝等地区国家的
安身立命之所。中朝两国应加强战略协调和配合，坚定
捍卫各自主权、安全、发展利益，共同维护地区和平与
发展。

金正恩表示，习近平总书记同志时隔7年再次访问
朝鲜，是朝鲜人民最尊重的贵宾，我们表示最隆重、
最热烈的欢迎。习近平总书记今年首次出访就来到
平壤，体现了对朝中关系的高度重视和友好情谊，对
朝方是莫大的鼓舞。此访再次清晰表明，久经考验的、
始终站在自主和正义的历史正确一边的朝中关系是多么
牢不可破。朝中两国的特殊性不仅在于我们互为邻国，
更在于双方具有深厚传统友谊和共同的理想信念，并对
此彼此珍视和代代传承。 （下转第二版）
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6 月 5 日，中国石油辽河油田欢
喜岭采油厂采油作业三区齐 5 站井
场上，输油管线上的传感器正将井口
的温度、油压、套压等数据源源不断
传送至“云端”。50米外，一部高清摄
像头正“瞪大眼睛”注视着一切细微
的变化。

后台所在的欢喜岭采油厂物联网
运维中心内，技能专家王涛紧盯着电
脑屏幕上的生产区域参数。他告诉记
者：“以前，职工要步行或骑车巡检，一
趟最少两小时，现在用传感器和视频

监控捕捉现场情况，能实现秒级反
应。生产数据多跑腿，职工少跑路。
像采油作业二区 07 站，以前有职工
130多人，现在只需38人。”

作为能源保供的“顶梁柱”和区域
经济的“压舱石”，辽河油田已开发建
设56年，连续40年保持油气千万吨规
模稳产。站在新起点，辽河油田锚定

“争当标杆旗帜、建设百年油田”使命
愿景，全力推进信息化补强、数字化赋
能、智能化发展三大工程，打牢数字底
座，“数智辽河”蓝图清晰，“智改数转”

扎实推进。
眼下，搭建“地面防控+空中巡

查+智能预警”的立体化防控网，正深
刻改变辽河油田的生产管理模式。

在电脑上点开实时作业画面，5
米高抽油机上每个细节尽收眼底，连
每颗螺丝都清晰可见。“以前靠人工巡
检，爬不了这么高，没法及时发现问
题。现在无人机巡检，运用热成像检
测、激光测距、夜视功能智能识别，这
些都不是问题了。”油气集输公司无人
机女子巡测队队长颜岩菲说。

辽河油田生产区部分地段临近苇
塘、稻田，输油气管道穿梭其中，以前这
些没办法靠近的管道，是人工巡线的难
点。有了无人机，20公里的管线，一次

巡线只需十几分钟，效率提升10倍。
从“人力密集”到“智慧管控”，依

赖人工巡检、经验判断的传统生产模
式正在被实时感知、远程调控的智能
系统取代。目前，辽河油田油气物联
网基本实现全覆盖。

辽河油田科技信息部负责人说，
以数智技术创新应用促进油气生产
方式变革，加快发展新质生产力，辽
河油田正构建“一张网、一片云、一个
湖”数字底座。到 2030 年，将建成

“数字辽河”，实现主营业务 100%数
字化，勘探开发等核心业务90%数智
化，持续提升智能制造能力。到2035
年，全面建成“数智辽河”，实现价值
创造最大化。

辽河油田：数智驱动生产变革
本报记者 王 刚

中央第一生态环境保护督察
组向辽宁省交办第二十二批群众
信访举报件，现按要求向社会公
开该批次《中央生态环境保护督
察群众信访举报转办和边督边改
公开情况一览表》。具体情况可
在辽宁日报辽望客户端查询。

中央生态环境保护督察群众信访举报
转办和边督边改公开情况（第二十二批）

根据工作安排，中央第一生
态环境保护督察组督察进驻时间
为1个月。进驻期间（2026年5月
9日—6月9日）设立专门值班电
话：024-22883390，专门邮政信
箱：辽宁省沈阳市A162号邮政信
箱。督察组受理举报电话时间为

每天8:00—20:00。根据党中央、
国务院要求和督察组职责，中央
生态环境保护督察组主要受理辽
宁省生态环境保护方面的来信来
电信访举报，其他不属于受理范
围的信访举报问题，将按规定交
由被督察地方处理。

中央第一生态环境保护督察组进驻公告

中央生态环境保护督察 在辽宁在辽宁

本报讯 记者赵静报道
6月8日，中央第一生态环境保
护督察组向辽宁省交办第三十
一批群众信访举报件143件（含
重点关注件3 件），其中来电 51
件，来信 92 件。本批交办的信
访举报件涉及沈阳市 27 件、大
连市21件、鞍山市12件、抚顺市
3 件、本溪市 3 件、丹东市 9 件、
锦州市2件、营口市14件、阜新
市7件、辽阳市11件、铁岭市13
件、朝阳市8件、盘锦市3件、葫
芦岛市8件、沈抚改革创新示范

区1件、省相关单位1件。涉及
大气方面问题 40 件、固体废物
方面问题 24 件、水方面问题 22
件、生态方面问题18件、噪声方
面问题9件、土壤方面问题2件、
海洋方面问题2件、其他方面问
题26件。

上述举报件已全部交办相
关地市、单位。

截至6月8日，中央第一生
态环境保护督察组累计向辽宁
省交办群众信访举报件 4093
件，其中重点关注件193件。

中央第一生态环境保护督察组向辽宁省
交办第三十一批群众信访举报件情况
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离京对朝鲜进行国事访问

习近平抵达平壤

习近平出席金正恩举行的欢迎仪式

均详见四版▶
习近平和彭丽媛观看朝鲜专场文艺演出

当地时间6月8日下午，中共中央总书记、国家主席习近平在平壤锦绣山迎宾馆同朝鲜劳动党总书记、
国务委员长金正恩举行会谈。 新华社记者 燕 雁 摄

当地时间6月8日下午，中共中央总书记、国家主席习近平在平壤锦绣山迎宾馆同朝鲜劳动党总书记、国务委员长
金正恩举行会谈。 新华社记者 李 响 摄

本报讯 记者金晓玲 刘桐报道
6月8日，辽宁首家汽车智能显示屏生
产企业——驭新智行沈阳工厂正式投
产。该项目是华晨中国与 TCL 实业
首个汽车智能化合作项目，整体智能
化、自动化水平位居国内行业前列。

汽车智能化是当前汽车产业发
展趋势，智能显示、智能座舱是汽车
智能化升级的核心配套领域。依托
TCL 实业在屏显技术、AI 技术方面
的优势和华晨中国的品牌影响力，企
业已与诸多头部车企建立了业务关
系，提升辽宁高端汽车电子本土化制
造水平。

驭新智行工厂总建筑面积约 2.5
万平方米，规划布局 10 条 SMT 生产
线与20条总装生产线，主营车载智能
显示与智能座舱产品。工厂配置自动
化产线及全套精密检测设备，建成集
研发、智造、整车配套于一体的全链条

生产基地。
记者在全封闭无尘生产车间看

到，自动化机械臂精准完成各项组装
工序，电子屏实时跳动生产数据，整
条生产线仅需 3 名技术人员即可操
控。驭新智行科技（沈阳）有限公司
制造中心总监刘治介绍，工厂生产线
自动化率达85%以上，处于行业领先
水平。

随着项目正式投产，未来路面上
行驶的众多汽车将搭载沈阳生产的汽
车智能显示屏。“目前沈阳工厂已实现
车载妙控屏的量产落地，这款车载妙
控屏最大的特点是便捷可拆卸，后排
乘客可轻松取下屏幕，自主操控车载
系统，提升了后排乘车的智能化体
验。”刘治介绍，未来，企业将持续迭代
升级智能中控屏产品，让车载显示屏
在整车内饰中的应用更加广泛，实现
全车多屏智能交互的布局。

驭新智行沈阳工厂投产
填补辽宁汽车智能显示屏产业空白

图为驭新智行沈阳工厂生产车间。 本报记者 刘 桐 摄


