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讲述讲述““六地六地””故事故事
点亮红色辽宁点亮红色辽宁

新中国工业化进程中的新中国工业化进程中的新中国工业化进程中的“““中国智慧中国智慧中国智慧”””
为新中国第一颗原子弹研制特殊钢

□ 白士良

定格在中国工业史册上的那面旗帜
□ 武东卫

中国海军舰艇的摇篮
□ 李光亮

中捷友谊厂的那份记忆
□ 莫英振

在沈阳市大东区东塔街道中
房社区的辖区内，有一个小区叫
中捷木材厂宿舍小区，是当年中
捷友谊厂和木材公司合作修建的
宿舍，小区里住的多是这两个企
业的退休职工。我在他们只言片
语的讲述中，拼凑出了一个了不
起的老牌制造业企业——中捷友
谊厂。

据有关资料记载，中捷友谊
厂始建于1939年，前身是日本人
建立的满洲铸物株式会社和满洲
工作机械株式会社两家工厂，主
要生产铸钢铸铁，可锻铸铁件、
自动车床、皮带式普通车床、平
面铣床和立式钻床等。

1945年日本战败投降后，国
民党接收了两个株式会社，后来
又先后更名为“第三汽车机件修
造厂”“第四汽车机件制造厂”

“第504汽车厂”等等。1948年沈
阳解放后，沈阳特别市军事管制
委员会接管了这个工厂，成立了

“东北军区军工部汽车总厂第四
机械厂”。

中捷友谊厂这个名字是上个

世纪六十年代初改的，据说，是
为了纪念我国与捷克斯洛伐克共
和国的“友谊”。

时间回到1952年5月，中捷
政府签署《中华人民共和国和捷
克斯洛伐克共和国科学技术合作
协定》。这是新中国成立以来首
个签订的国家级科技合作协定，
为我国和东欧其他国家的合作提
供了典范。就协定本身而言，其
意义之重要、影响之深远，亦值
得铭记史册。

当时，捷克斯洛伐克是中东
工业的发达国家，作为我国并肩
前进的“同志”，在上世纪五六
十年代向我国提供了技术设备、
各种机械等援助。例如，1956年
河北省沧州市沧县的一个农场接
受了该国捐赠的数百套农业器械
用于机器耕作，周恩来总理将这
个农场命名为“中捷友谊农场”。

于是，在1960年5月，庆祝
捷克斯洛伐克解放15周年前夕，
中捷友谊厂命名典礼大会隆重举
行。

改革开放以来，中捷友谊厂

更是发挥了机床行业排头兵的作
用。2001年更名为中捷机床有限
公司，当时职工人数达到了1100
多人。国家钻镗床研究所就设置
在这里，其技术水平可以用一个
例子来说明：上海磁悬浮列车轨
道梁加工设备进行国际竞标，一
家德国公司开价2亿，交货期2
年，并扬言中国企业根本不可能
生产出这种 5 轴控制的大型机
床，但中捷机床有限公司最终以
6400万的报价、交货期6个月中
标。后来中标的设备一直运转良
好，并被上海市政府称为“700
多个合同中的典范”。

2006年，中捷机床有限公司
整体搬迁，正式落户到沈阳经济
技术开发区的数控机床产业园
区。2007 年，老厂区被爆破拆
除。

每当我路过这里，就会想起
原来的中捷友谊厂，这是承载着
我童年记忆的地方。历史不会忘
记，它和那个时代的很多大厂都
曾是沈阳、辽宁，乃至国家的

“工业脊梁”！

新中国化纤工业的起点
□ 姜建国

1964 年 10 月 16 日下午 3
时，我国自行设计制造的第一
颗原子弹在新疆罗布泊成功爆
炸。消息传出，举国庆祝，万众
欢腾。这颗原子弹的爆炸，有
力地打破了超级大国的核垄断
和核讹诈，在中国科技工作者
接力攀登中，万众一心的团结
合作、协同攻关精神，闪烁着动
人的光芒，展示出强大的力量。

在辽宁鞍山，也有一群人
在热烈庆祝，他们是鞍山钢铁
公司（以下简称“鞍钢”）的干
部、工程技术人员和工人。原
子弹能够成功爆炸，也饱含着
他 们 辛 勤 劳 动 的 心 血 和 汗
水。

1959年6月，苏联政府单方
面撕毁中苏两国签订的关于国
防新技术的协定，撤回向中国
提供原子弹样品和生产原子弹
的技术资料。一年后撤走全部
在华专家1390人，并带走了全
部设计图纸、计划和有关资料，
并停止供应中国建设急需的重
要设备……中国经济建设和国
防建设的若干重大设计项目和
科研项目被迫中断，一些正在

施工的建设项目被迫停工。
在这种严峻的形势下，党

中央作出发展原子能事业、研
制原子弹的决定。

1963年初，试制第一颗原
子弹的原材料基本准备就绪，
但急需几种超低碳极薄壁不锈
钢微细钢管。这种不锈钢壁厚
只能有0.1毫米，并要求有极强
的耐腐蚀能力——在酸性液体
中浸泡一个月不能有丝毫变
化。因其成分较复杂、质量要
求极高，仅有少数国家可以生
产。

在不具备任何生产能力的
情况下，只能向国外求援。此
时中苏已停止合作，日本又提
出了3个苛刻条件，最终，国家
把试制这种钢管的艰巨任务交
给了鞍钢。

尽管任务异常艰巨，鞍钢
科研处处长徐衢还是义无反顾
地接受了。他先在处内进行动
员，同时深入到无缝钢管厂广
泛征求意见，成立了一个由干
部、工程技术人员、工人参加的
三结合攻关研制组。最初，他
们采用双层管叠轧的办法进行

试轧，不料出现了很多问题，工
作一度陷入了困境。

工人李金山、王明阳和两
名工程技术人员提出，既然现
有的各种轧机都不行，可以在
切削车床上试验，徐衢研究后
认为可行。李金山凭着多年老
钳工的手艺，带着大家在一台
悬臂式钻床上用滚珠辊旋压厚
壁无缝钢管，让它变成薄壁无
缝钢管。一连干了几天，反反
复复试验，不是滚珠表面出现
裂痕，就是钢管表面出现了划
痕，经仔细分析，原来是滚珠大
小不一造成的。原因找到后，
他们用精密仪器测量统一大
小，让力度更加均匀。就这样，
边操作，边摸索，边改进方案，
数百次试验终于旋压出一根极
薄壁的管子。

经过不断地改进和完善，
最后终于旋压出完全合格的超
低碳极薄壁不锈钢微细钢管，
产品送到相关部门鉴定，结论
是完全合格。他们一鼓作气，
又研制成功11种规格的微细钢
管，为中国第一颗原子弹早日
爆炸成功做出了重大贡献。

60多年前，成都二环路边
上还是一片农田。谁也想不
到，随着一座工厂的修建、生产
与搬迁，几万人的命运也随之
浮沉。

上世纪五十年代末，沈阳
的 111 厂（即沈阳航天新光集
团）到成都支援建设420厂，这
次搬迁、支援也是我国“三线建
设”的“前奏曲”。

厂迁得急且难，3000多职
工及上万家属浩浩荡荡一路西
进南下，这群携眷入渝的东北
同胞响应“先生产，再生活”的
口号，把自己的青春与汗水无
悔地挥洒在了那片土地上。沈
阳和成都同心唱响“双城记”，
夯实了成都现代工业的基石。

1958 年 12 月初，111 厂召
开全厂职工大会，开展支援新
厂和建立试制厂重大意义的教
育、动员，号召广大职工积极报
名参加，最终分期派去三批人，
我是第一批。从沈阳到成都，
我们坐了一个星期的火车。成
都的冬季，阴雨多、日照少、湿
度大，尽管水土不服，我们仍然
干劲十足。

从挖第一锹土开始，建厂

房、盖宿舍、盖食堂，我从头至
尾参与了 420 厂的设计与建
设。起初我们住在当地老百姓
家里，没有房子，没有办公室，
后来我们就在水碾河附近的技
校办公，吃住都在那里，在那里
搞建设。

当时，我们的口号是“100
天建成一个420厂！”那时候，我
们每天不分昼夜、不辞辛劳地
忙碌着，没有周末、没有加班
费、没有换休，脑袋里只有“干
活”两个字，人人都不知疲倦。

就这样，100天后，厂房建
起来了，验收合格后我们这第
一批人重返沈阳。之后，第二
批、第三批“新光人”陆续从沈
阳迁往成都，从此开始了半个
世纪离家的征程……

回顾111厂“双城记”
□ 左咏孚

新中国的第一枚金属国徽、
第一台车床、第一架喷气式飞机
……数百个“新中国工业史上的
第一”诞生在沈阳。国营松陵机械
厂、沈阳黎明航空发动机集团有
限责任公司、东北机器制造厂、沈
阳53工厂、沈阳重型机器厂……
这里，被誉为新中国工业发展的
奠基石。回忆中，满眼尽是一座座
厂房相连成片、高大的烟囱屹立
在厂区、成百上千的工人涌入工
厂的场景。

我今天想介绍的是充满了青
春回忆的地方——沈阳重型机器
厂（以下简称“沈重”）。

沈重的前身是日本住友财团
在1937年所建的满洲住友金属株
式会社，当时只能生产火车轮箍、
轮芯、轮架等部件。日本战败投降
后，这家小厂曾被国民党军队当
过马厩。新中国成立后，沈重曾更

名为443厂，1956年又恢复了沈阳
重型机器厂的名字，从五十年代
到八十年代中期一直是国家直属
单位。2007 年，与沈阳矿山机械
（集团）有限责任公司合并重组为
北方重工集团有限公司。

电影《欧阳海》中有这样一个
场景：欧阳海和战友们铺好了轨
道，火车从远处缓慢行驶，车身上
印着“沈阳重型机器厂制造”。在
典型的环境中选取的事物必然有
一定代表性，以沈重的产品作背
景，也反映了沈重是上世纪五六
十年代中国工业的一面旗帜。

事实上，尽管设备少、条件
差，仅有几间小平房、两座小平
炉，但新中国成立后重新当家做
主的工人们肩负着建设祖国的伟
大重任，每个人身上都有着使不
完的劲儿，迅速使工厂恢复了生
产。

在中国工业史上，沈重贡献
了第一炉钢、第一台5吨蒸汽锤、
第一台2500吨锻造水压机、第一
台矿用球磨机、第一台12500吨卧
式挤压机等上百个“第一”，也涌
现出一大批全国劳模、大国工匠。

这里有闻名全国的大转子小
组，全国劳动模范陈富文任组长
时，制造出我国第一台10000千瓦
大转子，结束了大转子依赖进口
的历史。1953年至1978年，大转子
小组生产的转子总装机容量达
623万千瓦，占当时全国混流式转
轮机容量的90%。

这里还有“刀具大王”金福
长，他研制的“大倾斜角切刀”解
决了高锰钢件的加工问题。再后
来，会拐弯的“不通孔套料刀”“等
离子加热切削”新技术先后被他
研制出来，应用到了生产中，更是
填补了中国机械工业的空白。

从小到大，我一直搞不清
楚大连船舶重工集团有限公司
（以下简称“大船”）的准确名
字，不光是我，估计很多大连
人也搞不清楚，我就记着“大
船”“造船新厂”这两个名。

“大船”是我叔叔曾经工作过的
地方，“造船新厂”则是我的朋
友们工作的地方。

后来，我对“大船”的了
解越来越多。30年前我曾经到
厂里调研为造船服务的气象指
标，当时，调度室的一位主任
接待了我，详细介绍了相关业
务流程，还带我到船坞里参
观。让我印象深刻的是，那里
年轻人特别多，一人一把焊
枪，蹲着的、站着的、躺着
的，到处弧光闪闪。

再后来，我的朋友老杜搬
到了大连甘井子区梭鱼湾的一
个新建小区，我经常去他家探
讨和交流有关摄影技术问题，
从他家的窗户一探头就能看见
港口的“龙门吊”（即龙门式起
重机），后来，我也跟“大船”
成了邻居。

2005年，离老杜家不到500
米的地方盖起了一座很大的厂
房，厂房内巨大的噪声打破了
小区以往的宁静。后来，我们
才知道，这是为了制造航空母
舰而建的特殊钢板剪裁厂。“大
船”的领导出面向居民们保
证，一定会做好降噪工作，力
争让居民们满意。

这一年，“瓦良格”号被拖
进“大船”的干船坞，很荣
幸，我亲眼见到了这艘船。

2012年 9月，我国第一艘
航母由“大船”正式交付海
军，它被命名为“中国人民解
放军海军辽宁舰”。我们为“大
船”骄傲，也为大连骄傲。

2017年4月26日，我国第
一艘国产航母“中国人民解放
军海军山东舰”在大连举行下
水仪式，标志着人民海军进入

“双航母时代”。这一天，大连
人又一次像过节一样高兴……

不少人对“大船”的认识
和了解是从这两艘航母开始
的，事实上，“大船”创造了
中 国 造 船 史 上 80 多 个 “ 第

一”：中国第一艘万吨轮、第
一艘出口船、第一艘导弹潜
艇、第一艘导弹驱逐舰、两艘
航母……这些“第一”都从这
里驶向万里海疆，人们称赞

“大船”是“中国海军舰艇的
摇篮”。另一方面，“大船”还
是国内最早建造10万吨级以上
船舶的企业，也是国内唯一拥
有从千吨级、1 万吨级、3~10
万吨级直至30万吨级船舶专用
建造设施的船厂，先后为国内
外用户设计建造各种船舶3000
余艘。

建于 1898 年的“大船”，
一个多世纪以来不断发展壮
大，从小型船舶修理，发展到
能建造大型世界尖端船舶与海
洋工程的辉煌成就，彰显了百
年船厂的深厚底蕴和强大实力。

近日，我又一次走进“大
船”。抬头望去，船坞内一片繁
忙……走在新时代，“大船”一
定会勇当东北振兴的“跳高
队”、“辽沈战役”的急先锋，
在辽宁乃至东北区域经济发展
中发挥重要带头作用。

我想向大家讲述一个有关
新中国第一家国有化纤企业的
故事。

安东人造纤维工厂（1965年
安东市改为丹东市，安东人造纤
维工厂改为丹东化学纤维厂，
1984年又改为丹东化纤工业公
司）是占据东北的日本人于1939
年兴建的。东北解放时，该厂因
战乱遭严重破坏，已无法生产。

1948年，东北纺织管理局
接收该厂并组织力量恢复生
产，新中国有了第一家国有化
纤企业。

1950年朝鲜战争爆发，其
复工延迟。1956年夏，该厂再
次动工复产，仅用一年多时间
即正式投产。

1953年，时任国家纺织工
业部部长钱之光向中央提出

“天然纤维与化学纤维并举”的
方针政策，报告了由纺织部牵
头发展化纤工业的设想，并于
1954年秋成立了“纺织工业部
化学纤维工业筹备小组”。筹备
小组领导了丹东和上海两家人
造丝厂恢复生产和一批人造纤
维工厂的建设等工作。

解放初期，科班出身的化
纤技术人才在我国很少。而早
年留美学化工、曾任美国麻省
理工学院研究员和美国两个人
造丝公司工程师的李志方，却
在上海宏文造纸厂工作，未能
充分施展才华。钱之光把他调
到纺织部，投入上海安乐、辽
宁安东两个人造丝厂的恢复建
设。国家成套引进粘胶长丝技
术建设保定化纤厂，引进尼龙
长丝技术建设北京合成纤维实

验厂，拉开了新中国化纤工业
发展序幕。

1957年 5月，安东人造纤
维工厂部分设备开始试生产，
生产出新中国成立后第一批人
造毛。改革开放以来，工厂快
速发展。涤纶纤维第一期工
程，年产涤纶纤维16000吨,于
1979年竣工投产。

1981年，丹东化学纤维厂
的涤纶纤维二期工程破土动
工。1983 年 9 月该工程竣工，
年产涤纶低弹丝 2000 吨。此
时，丹东化学纤维厂成为我省
最大的化纤联合生产企业。

1985年粘胶纤维产量12184
吨，占全国粘胶纤维总产量的
14.8%，仅次于上海，居全国第二
位，为我国化纤工业发展做出了
突出贡献。


